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ULTRATECH

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢byHKYUOHaNBLHbIE MPOU380ACMEEHHbIE JTUHUU

Fertigungslinie Ultratech

Die Fertigungslinie Ultratech besteht aus zwei

Hauptkomponenten: der Untertischsdge Optima Evolution

und dem Profilbearbeitungszentrum MFC Evolution.

Jedes Teil besitzt die RAPID Qualitatsgarantie. Vom soliden

Grundrahmen, anwenderfreundlichen Steuerungen, bis hin

zu kompletten Fertigungsstra3en, bauen wir zuverlassige
und leistungsstarke Maschinen.

Ultratech Inline Version PVC

Das wesentliche Merkmal des RAPID-Anlagekonzepts
Ultratech ist die konsequent durchgefiihrte modulare

Bauweise. Durch die Trennung und damit die Unabhangigkeit

von Sagemodul und Bearbeitungszentrum sind erhebliche
Kapazitatserhéhungen maglich. Die zwischen beiden

Modulen angeordnete Pufferstation tragt entscheidend dazu

bei (Ultratech Inline Version).
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MpousBoacTBeHHasa nuHua Ultratech

MponssoacTeeHHasa nuHus Ultratech coctont ns asyx
OCHOBHbIX MOAYMen: aBTOMaTU3TPOBAHHOIO NUIbLHOIO
ueHTpa Optima Evolution 1 aBTomatnanpoBaHHOro
YHMBEPCanbHOr0 MHOrOMYHKLMOHANbHOIO LieHTpa
cBeprieHns, opesepoBaHus U cBMHYMBaHNA MNBX-
npodunen n apmmposaHusa MFC Evolution.

Abb./Puc.
Ultratech Inline
Ultratech inline

Kaxxgas netanb obnagaet rapaHtmen kadectsa RAPID.
CrabunbHas KOHCTPYKLMS, BbICOKAs MPON3BOAUTENBHOCTb
npv 4NUTENbHOM U UHTEHCMBHOM CpPOKE SKCMsyaTaumm -
Mbl co3gaém ans Bac HagéxHble 1 COBPEMEHHbBIE NIMHUN.

Ultratech Inline Version PVC

KoHuenuwna nponssogcTeeHHbIx NuHM RAPID Ultratech
OCHOBaHa Ha MOAyNbHOM MpUHUUNE NocTpoeHus. LleHTpbl
Hapeskun n 0b6paboTkn Npodunsa pasaeneHsl n paboTarT
napannernbHo, He3aBNCUMO Apyr oT Agpyra, obecrneynsas
3Ha4YUTENbHOE yBENNYEHNE NPON3BOAUTENBHOCTH.
Haunbonblwmn addekT gocTuraeTcsa pasmeLLeHneM Mexay
OBYMSI MOZYNSIMU NPOMEXYTOYHOTO nepeaaTto4yHoro
HakonuTens - bydepa (B mogenu Ultratech Inline version).
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Zufuhrmagazin

MFC Evolution Bearbeitungsmodul
Ubergabe- und Pufferstation
Optima Evolution Sageeinheit
Abtransport

MNopatowmm marasmH

MFC Evolution mogynb cpesepoBaHus n cBepreHns
[MpomMexXyTouHbIM nepeaaTodHbI HAaKOMUTENb
Optima Evolution mogynb Hapesku

CTon BbIFPY3KM 3aroToBOK
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Flexibilitat YrueepcansHocms

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢byHKYUOHaNbHbIE NPOU380ACMEEHHbIE TUHUU

Qualitat

Um lhnen unsere bewahrte RAPID Qualitat anzubieten,
gehen wir speziell auf Ihre Winsche ein und arbeiten
wahrend und nach der Planungs- und Fertigungsphase
eng mit lhnen zusammen. Dadurch bieten wir eine solide,
innovative und rationelle Produktionslésung aus einer
Hand.

Abb./Puc.
Ultratech U-Form mit externem Schrauber
Ultratech U-version ¢ 8bIHECEHHBIM WYpPyrnogépmom

Ultratech PVC/Stahl

In bewahrter RAPID-Bauweise werden hier Optima
Evolution und MFC Evolution kombiniert. Die Fensterteile
kénnen nach dem Sagen mit Stahlprofilen verstarkt und
in den anschlielenden Bearbeitungsteil geladen werden.
Das MFC Evolution ist in dieser Kombination sowohl fur
PVC als auch fir die Stahlbearbeitung sowie Stahl-
Verschraubung ausgelegt.

A
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KauyecTtBO

BoraTbiv OnbIT, HAKOMIIEHHBIV 32 AECATUNETUA paboTbl,
ncnonb3oBaHMe NepeaoBbIX CTaHAAPTOB U COOCTBEHHbIX
pa3paboToK B NPOEKTUPOBaHMM U NPOM3BOACTBE,
MO3BOSIAOT HAM rapaHTUPOBaTb HEM3MEHHOE Ka4eCcTBO
npoaykumm mapkn RAPID.

Ultratech NMBX/Ctanb

B aTtom BapuaHTe mogynu Optima Evolution 1 MFC
Evolution kOMGUHMPYOTCA B OAHY NPOV3BOLCTBEHHYHO
NuHuo. MNpodunbHbIe 3aroToBKM NOcne pacnuna u
BCTaBKW CTaNnbHbIX 31IEMEHTOB YCUMNEHWS NOCTYNaloT Ha
obpabaTtbeiBatowmn mogynb MFC Evolution, B KoTopom
Npon3BOANTCA MPUKPYUMBAHNE apMUPOBaHNSA, a Takke
nocnegytowee ppesepoBaHune n ceeprneHune kak B NBX,
Tak 1 B CTanu.

lMNopatowmm marasmH
Optima Evolution pacnun
MarasuvH BbIrpy3ku 3arotoBok

o

CTon BCTaBk/ apMUPOBaHUS
CkaHep LUTPUX-Koda STUKETKU

BbIHECEHHbIN LLYPYNOBEPT

Mopatowmnn marasmH MFC

Zufuhrmagazin
Optima Evolution Sageeinheit

MFEC Evolution NBX/Ctanb
MarasuH BbIrpy3Ku 3arotToBok

Riemenabtransport
Stahleinschubtisch

Scanner

i" #

Externer Schrauber
Zufuhrmagazin MFC
MFC Evolution PVC/Stahl
Abtransport
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Optima Evolution

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢hyHKUUOHaNbHbIE MPOU3800CMEEHHbIe JIUHUU

Zuschnittzentrum Optima Evolution

Die Untertischsage Optima Evolution erfullt alle
Anforderungen, die der automatische PVC-Zuschnitt

voraussetzt. Sie bietet als Einzelvariante, aber auch im

Verbund mit dem Profilbearbeitungszentrum MFC
Evolution rationelle Lésungen fur die moderne
Fensterfertigung.

RAPID

MASCHINENBAU

MunbHbIN LeHTp Optima Evolution

MunbHbIN MOAYNb ¢ HUWXKHeN nogadven Optima Evolution
oTBeYaeT BceM TpeboBaHMAM, NpeabsaBnsieMbiM K 0bopy-
[OBaHMIO 4N9 aBTOMAaTMYECKOro pacnuna npogunen ns
MBX. OH MOXeT aKCnnyaTMpoBaTbCA Kak OTAENbHO, Tak U
B KOMOMHaLMM ¢ LeHTpom obpaboTkm MFC Evolution,
npeanaras pauvoHarbHble peLleHns Ang COBPEMEHHOro
NpOn3BOACTBA CBETONPO3PAaYHbIX KOHCTPYKLWIA.

Abb./fig.
Optima Evolution Full mit VA-Tisch
Optima Evolution Full ¢ VA-cmonom 8bikpy3Ku

Visualisierung:

An dem Bedienterminal werden die Zustande und Istwerte

des Rapid Zuschnittzentrums angezeigt und der
Produktionsablauf vorgegeben.

HarnsgHocTb:

Ha moHMTOpe nynbTa ynpasrneHns oTobpaxaeTcs
I/IH(*)OpMaLI.I/IFl MNo y>Xe BbIMOJIHEHHbIM 3aaHUAM U Mo
pabo4eMy COCTOsIHUIO 06OPYAOBaHMS Y NPOU3BOAMUTCS
ynpaBsreHne npoLeccom paboThbl.

13 m

@ Zufuhrmagazin fur 10 Kunststoffprofile
Materialvorschub fir eine maximale Profillange
von 6500 mm

® Sagemodul als Untertischsage mit einem
Sageblatt schwenkbar 45°/90°/135°

CNC-Steuerung mit Windows Benutzeroberflache

© Austransport als VA-Tisch oder Riemenforderer
O Etiketten-Drucker
© Absaugung
O Abfallférderband
Schutzabschrankung

© Mopatowmin marasun ans 10 MNMBX npodunein,
Anst MakcumMmansHon anuHel npodouna 6500 mm

@ [MunbHbIN MOAYMb C OAHUM NMUIbHLIM AUCKOM
ans yrnos 45°/90°/135°

CNC-ynpaBneHue Ha 6a3e o.c. windows
©® VA-CTOn unm peMeHHbI TPaHCMOPTEP BbIFPY3KM
O [puHTEpP 3TUKETOK
@ BbITSKKa CTPYXKKK
©® TpaHcnopTép 0TX0O0B
3awmTHOE orpaxaeHne
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Prazision ToyHocmb

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢hyHKYUOHaNbHbLIE NPOU3800CMEBEHHbIE JIUHUU

Wirtschaftlichkeit

Moderne CNC Steuerungstechnik erlaubt schnelle
Ablaufe. Zufuhreinrichtungen, flexible Transportachsen,
Pufferstrecken und Querforderer lassen die Anpassung
auf unterschiedliche Platzverhaltnisse zu.

Standard Bearbeitungen:

RAPID

MASCHINENBAU

OKOHOMUYHOCTb

CoBpemeHHas CNC cuctema ynpaBneHusi obecrnevmBaet
yCKOpEeHMe BCex NpoLieccoB. YCTPOMCTBa Nogayuu u
BbIFPY3KM MPOUns, a TakKe NPOMEXYTOYHbIE HAKONMUTENN
npucnocabnvealoTcs Nog pasnunyHblie NPOnM3BOACTBEHHLIE
nnowagu.

CtaHpapTHble onepauuu:

Schnitt beidseitig 90° |

| 90° c obeux cTopoH

Schnitt kombiniert 45° - 90°

| Kom6uHauws 45° 1 90°

Schnitt beidseitig 45°

45° ¢ 0beunx cTopoH

Optionale Bearbeitungen (Full Version):

OnuuoHanbHble onepauuu (full version):

Kappschnitt beidseitig N

) TopLoBKa

Anspitzen beidseitig

V-pes ¢ 06enx CTOpoH

MS-Modul (Option)

Die Frasstation MS-Modul kann vor dem Sagemodul
Optima Evolution montiert werden. Die Bearbeitungen
erfolgen im ganzen Stab vor dem Zuschnitt. Somit wird
das nach dem Stahleinschub eingebundene
Bearbeitungszentrum MFC Evolution entlastet. Durch
die Bearbeitungsoptimierung steigt die Kapazitat der
gesamten Fertigungslinie Ultratech um ca. 30%.

MS-Module (Onuus)

CtaHums dppesepoBaHmsa MS-Module ycTtaHaBnuBaetcs
onuMoHarnbHO nepen kabuHonm nunbHoro LeHTpa Optima
Evolution. Onepaunn dpesepoBaHnsi NPON3BOAATCH B
LLlenoM XnbICTe Nepen ero Hapeskon. Takum obpasom
pasrpyxaetcs obpabatbiBatowmin ueHTp MFC Evolution
crenyoLmi 3a BCTaBKOW apMupoBaHus. [NoBbiweHne
NMPON3BOANTENBHOCTY NPY pa3geneHny n onTUMM13aumm
onepauun obpaboTtku coctaenset okono 30%.

|

J
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Frasstation MS-Modul / CmaHyus ¢ppeseposaHus MS-Module
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Technische Daten:

Profilabmessungen:

Breite max. 125 mm

Hohe max. 130 mm

Alle gangigen Tur- und Fensterprofile kdnnen bearbeitet
werden

Teileldngen:

mind. 200 mm Lichtmal}
max. 3500 mm Spitzenmal je nach Ausfiihrung
des Abtransports und der Sicherheitsabschrankung

Antrieb Optima Evolution:

2,2 kW mit mechanischer Bremse
Sageblatt:

500 mm Durchmesser
MS-Modul, Standardbestiickung:

4 Frasaggregate 0,27 kW

TexHnYecKkue gaHHbIe:

Pa3mep npodwmns:

Makc. wupuHa 125 mm

Makc. Bbicota 130 MM

MoryT o6pabaTbiBaTbCA BCE XOA0BbIE TUMbI OKOHHbIX U
OBEPHbIX Npodunen

[OnuHa 3arotoBKu:

MwHUManbHbIN HapyXHbIN pa3mep: 200 MM
MakcumanbHbI HapyXHbI pa3mep, B 3aBUCUMOCTU OT
OpPMbI U PaACMoNOXEHUS 3aLLUUTHOrO orpaxaeHus: 3500 mm

Mpueog Optima Evolution:
2,2 KBT ¢ MeXaHMYEeCKMM TOPMO3OM
MunbHbIM AUCK:
500 mm gnametp
MS-Module ctaHgapTHas koHdUrypaums:
4 bpesepoBarnbHbIX arperata 0,27 kBT
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MFC Evolution ﬁ@.&%ﬂ

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢hyHKUYUOHaNbHbLIE NPOU3800CcMEeHHbIe JITUHUU

Bearbeitungszentrum MFC Evolution O6pabartbiBatowmm ueHTp MFC Evolution
Hochflexibel und universell einsetzbar fiir die Bearbeitung ABTOMAaTU3NPOBAHHbBIN YHMBEPCASIbHBIN LEHTP CBEPIEHNS,
von PVC-Profilen mit oder ohne Stahlverstarkung. dpesepoBaHus 1 cBUHYMBaHUS [MBX-npodunein n
Modernste Steuerungstechnik in Verbindung mit bewahrter apMupoBaHus. CoBpeMeHHas cMcTeMa ynpaBneHns B
RAPID-Maschinenbautechnologie. codeTaHun ¢ ncnblTaHHoW TexHonornen mapku RAPID.

]
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Abb./fig.
MFC Il mit vorgelagertem Schrauber
MFC Il ¢ 8biHECEHHbIM WYpPYNO8EPMOM

MFC Il Evolution: MFC Il Evolution:
Die Schrauberachse schraubt die Armierung fest und LLypynoBEpT NpuKpydmMBaeT aNeMeHTbI YCUNEHNS U
transportiert das Teil zur Ubernahmeposition der TPaHCMOPTUPYET 3aroTOBKY B MO3MLIMIO Nepeaayn LaHre
Vorschubzange. Die Bearbeitung im MFC und Verschraubung 3axearta. Npouecchl NPUKPYyYMBaHUS 1 TPAHCMOPTUPOBKHN
der Armierung im nachsten Teil erfolgen parallel. Dies bringt OCYLLIECTBAKTCA NapansnenbHo, 4To obecneynBaet
dem Anwender einen wesentlichen Leistungszuwachs. 3Ha4YUTENbHOE MNOBbILLEHNE NPOU3BOAUTENBHOCTH.
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@®@ Zufuhrmagazin fur 5 Kunststoffprofile © [opatowmin marasmH Ha 5 3arotoBok

@® Externer Schrauber auf beweglicher Achse mit ® BblHeCeHHbIN LWypynoOBEPT Ha OTAENBHOM OCH,
integrierter Greifzange (Option: MFC II) BKkritodas npwxumel (onuusa: MFC II)

© Bearbeitungsmodul MFC mit ringférmig angeordneten © Mogaynb dpeseposanus u ceeprieHnss MFC ¢
Bohraggregaten arperatamMmu, pacnosioXXeHHbIMWN No Kpyry
CNC-Steuerung mit Windows Benutzeroberfliche CNC-cuctema ynpasneHus ¢ o.c. windows

O Abtransport ©® MarasuH BbIrpy3ku

© Auszugsachse ©® Ocb LaHrosoro 3axsata

©® Scanner ©® CkaHep
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Kompetenz Competence

Flexible Anlagenkonzepte MHo20¢hyHKYUOHaNbHbLIE NPOU3800CMEBEHHbIE JIUHUU

Absolute Bearbeitungsgenauigkeit

Solider Maschinenunterbau, solide Fihrungen und
Spindeln garantieren lange Lebenszeit

Kabellose 360°-Technologie

Das Drehkranzprinzip ermoglicht das
winkelunabhangige Positionieren aller Werkzeuge
Bestlickung mit bis zu 8 Bohr- bzw. Frasaggregaten
frei wahlbar

Haustlrbearbeitung mit Standardbestiickung mdglich
Verschraubung der Stahlverstarkung mit
automatischer Schraubenzufiihrung

Standard Bearbeitungen:

Alle gangigen Turprofilbearbeitungen (Option)
Ecklagerbohrungen an Rahmen und Kampfer
Entwasserungs- und Belliftungsfrasungen
Dauerzwangsbeliftungsfrasungen
Eckbandbohrungen an Fligeln
Armierungs-Verschraubungen
Schlosskastenfrasungen
Befestigungsbohrungen
Kampferlochbohrungen
Schlieteilbohrungen
Griffolivenbohrungen

Abb./fig.
MFC | mit internem Schrauber
MFC | ¢ ecmpoeHHbIM wypynogépmom

RAPID

MASCHINENBAU

AGconTHasA TOYHOCTb 06pPaboTKM

CTtabunbHas KOHCTPYKLMS, CONMMUAHbIE LUNMHOENN U
HanpaensoLwmMe rapaHTUPYOT ONUTENbHBIA CPOK
WHTEHCUBHOW 3KcnnyaTaumm

MpuHUMN BpaLLatoLLErocs BeHLA NO3BOMSET
Mo3nLMOHMPOBATbL arperaThbl Nof M6bIM YriioMm B
avanasoHe * 360°

OcHalleHne Ao 8 arperatamu copesepoBaHus 1

CBepneHust
[BepHble npodunu obpabaTbiBaOTCs CTaHOAPHOW
OCHacTKoM

CTtaHpapHble
onepauuu:

dpesepoBaHne BOOOOTIVBOB
CBeprnieHune oTBepcTuin nog Atobenb

CBUWHYMBaHNE 3MIEMEHTOB YCUITEHNS
®dpesepoBaHne BEHTUNALNOHHBIX OTBEPCTUMN
CBeprieHne oTBEpCTU ANsi KPENEHUS PyYKn
CBepneHune oTBEPCTUI NOL, OTBETHbIE NITAHKU
dPpesepoBaHMe OTBEPCTUSA AN KOpryca 3amMKa
CBeprieHne oTBEpCTU Ans KpenneHus nvnocra
Bce ctaHgapTHble 06paboTkM ABEPHbLIX Npodunen

CBeprieHne OTBEPCTUIA B CTBOPKE ANS KPenreHnst netesnb
®pesepoBaHne 0TBEPCTUI AS1 BbIpABHUBAHUS AABMEHUs]

CBseprieH1e 0TBEPCTUI B paMe 1 UMMOCTE AJ1s KpensieHns netenb

Technische Daten:

Profilabmessungen:

Breite max. 125 mm

Hohe max. 130 mm

Alle gangigen Tur- und Fensterprofile kdnnen bearbeitet
werden

Teileldngen:

mind. 200 mm Lichtmal}
max. 3500 mm Spitzenmal je nach Ausfiihrung
des Abtransports und der Sicherheitsabschrankung

Aggregate, Standardbestiickung:

6 Bohraggregate 0,75 kW
2 Frasaggregate 2,2 kW

TexHnYecKkue gaHHbIe:

Pa3mep npodwmns:

Makc. wupuHa 125 mm

Makc. gnvHa 130 mm

MoryT o6pabaTbiBaTbCA BCE XOA0BbIE TUMbI OKOHHbIX U
OBEPHbIX Npodunen

[OnuHa 3arotoBKu:

MwHUManbHbIN HapyXHbIN pa3mep: 200 MM
MakcumanbHbI HapyXHbI pa3mep, B 3aBUCUMOCTU OT
hopMbI M pacnonoxeHns 3awmnTHoro orpaxaennsi: 3500 mm

CTtaHpapTHas KOHUrypaums:

6 arperatoB cBeprneHus 0,75 kBT
2 arperata ¢pesepoBaHus 2,2 kBT
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RAPID-Zentrale in Grosselfingen RAPID headquarter in Grosselfingen

RAPID-Werk in Calau. RAPID plant in Calau

RAPID Maschinenbau GmbH
Balinger Straf3e 29

D-72415 Grosselfingen

Telefon +49 (0) 7476 / 914 58-20
Telefax +49 (0) 7476 / 914 58-53
vertrieb@rapid-maschinenbau.de
www.rapid-maschinenbau.de

RAPID GmbH

Maschinenbau & Automatisierung
Calau

Gewerbepark Nord 7

D-03205 Calau

Telefon + 49 (0) 35 41/ 87 14-0
Telefax + 49 (0) 35 41/ 87 14-15

info@rapid-calau.de
www.rapid-calau.de

RAPID

MASCHINENBAU
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Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen aufpreispflichtige Optionen enthalten.

All details are subject to alterantions without notice in order to incorporate improvements. Pictures may contain options that are subject to surcharge.
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